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CAIXA PADRAO DAE PARA HIDROMETROS

1. Objetivo
Definir as caracteristicas minimas exigiveis para a produgéo e fornecimento

de caixas padrao para hidrbmetros de 34", 17,1 Y2 “ e 2.

2. Referéncias normativas
- NBR 5426 - Planos de amostragem e procedimentos na inspegao por

atributos
- NTS 303 - Caixa para Unidade de Medigdo de Agua -.UMA

3. Definigoes

Para esta norma, sao utilizadas as seguintes.definicdes abaixo:

3.1 Caixa padrao
Caixa metalica utilizada para proteger.o hidrdmetro contra roubo e vandalismo,
facilitar a medigdo do consumo mensal utilizado e também uma possivel manutencao

ou troca do hidrémetro, quando for necessario.
4. Requisitos gerais

Requisitos para direcionar a.confecgao das caixas padrao DAE S/A para hidrémetros
de %7, 17, 174" ou 27 conforme normas e padrdes internos de qualidade do produto

final.
4 1. Embalagem das caixas para hidrometros

Aembalagem da caixa para hidrébmetro de 3/4” deve ser de papelao de parede
dupla“tipo de onda B, com espessura de 2,5 mm, deve conter alca plastica para
transporte, caixa deve ser selada por fita adesiva marrom conforme norma ABNT NBR
5985.

A embalagem das caixas para hidrémetro de 17, 1 1/2” e 2” devem ser de

papelao de parede dupla tipo de onda C, com espessura de 3,5 mm, caixa deve conter
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alcas laterais para transporte, selada por fita adesiva marrom conforme norma ABNT
NBR 5985.

Todas as caixas de papeldao devem constar o modelo da caixa de hidrobmetro

gue esta em seu interior, seja impresso ou por etiqueta.

4.1.1. Da caixa

o Fabricagdo em chapa de aco galvanizado #18 (1,25 mm).

o Dimensdes INTERNAS das caixas (altura x comprimento x profundidade):

o %" =340 x435x 120 mm

e 17=430x470 x 150 mm

e 1772 =570 x690 x 250 mm
e 2"=570x690 x 250 m

o Face inferior e superior com inclinagdo de 5%.

o Devera conter 4 batentes fixados por solda ponto para fixagao dos lacres
de cabo de aco, sendo dois na parte superior e dois na parte inferior da caixa, com
dois furos de didmetro de 5 mm em cada um deles.

o Suporte do hidrémetro devera ser fixado por solda eletrodo revestido ou

rebite.

Para caixa %.”

o Na montagem da caixa, as chapas que formam a estrutura devem
ser soldadas externamente com eletrodo revestido, solda ponto ou sistema de
dobra (amassamento) ou as solu¢des conjugadas.

° Devera conter 4 batentes para suporte da tampa e fixagao dos
lacres de cabo de ago fixados por solda eletrodo revestido (minimo 2 pontos de
solda em cada batente) ou solda ponto, sendo dois na parte superior e dois na
parte inferior da caixa, com dois furos de didmetro de 5 mm em cada um deles,

ou sistema de dobra (amassamento).
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o Em um lado tera uma furagédo de entrada DN 33 mm, na face superior e
inferior da caixa, centralizada na profundidade da caixa e com o centro do furo distante
60 mm da lateral da saida da caixa.

o Em outro lado tera uma furagao de entrada DN 51 mm, na face superior
e inferior da caixa, centralizada na profundidade da caixa e com o centro do furo
distante 60 mm da lateral oposta a saida da caixa.

° Esta caixa devera ter, na face lateral, do mesmo lado da faracao/de DN
33 mm uma saida de DN 33 mm centralizada na altura e na profundidade da caixa.

o Deve conter 2 tampas em plastico para fechar a furacdo de. DN 33 mm e
1 tampa para tampar a furagdo de DN 51 mm que ndo serdo utilizadas na instalagéo
da caixa padrao. Outros sistemas serdo aceitos mediante aprovagao da DAE.

° Devem conter estampado na chapa, em alto-relevo, o més e ano de

fabricacao.

Para caixa 1”

o Com uma luva saida de 1”7, galvanizada e com uma de suas
extremidades soldada em flange e fixada na lateral da caixa, através de rebites de 8
mm e centralizada na altura'e na profundidade da caixa”.

. A luva de DN 1’ devera estar soldada em flange fixa, soldada na
extremidade da luva, e.ndo na metade da luva”.

o Furacao de entrada DN 85 mm, na face superior e inferior da caixa,
centralizada.na profundidade da caixa e com o centro do furo distante 90 mm da lateral
oposta'a saida da caixa.

o Deve conter 1 tampa em plastico para fechar a furagdo de DN 85 mm
gue nao sera utilizada na instalagdo da caixa padrao.

° Devem conter estampado na chapa, em alto relevo, 0 més e ano de

fabricacéo.
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Para caixa 1 '2” a 2”

o Furacdo de saida DN 65 mm, em uma lateral, centralizada na altura e
profundidade da caixa.

o Furacdo de entrada DN 110 mm, na face superior e inferior da caixa,
centralizada na profundidade da caixa e com o centro do furo distante 170 mm da
lateral oposta a saida da caixa.

o Cada caixa devera ser entregue com o respectivo conjunto removivel de
luva mais flange (DN 174" ou 2”).

o Compreende-se como conjunto, um flange com._uma luva soldada no
topo e mais um flange sem a luva.

o A luva devera ser galvanizada por imersao e eletrodeposi¢cao catodica
(pintura KTL).

o A caixa devera ser entregue com 0s parafusos e porcas em acgo inox 316
para fixacdo das duas flanges (uma flange com'a‘luva soldada, que sera fixada do
lado de dentro da caixa e o outro flange devera ser lisa e sera fixada do lado de fora
da caixa), com parafusos cabeca e porca sextavados.

o Os parafusos e porcas. de fixacdo deverao ser em ago inox 316 com
dimensdes M6 x 20 mm e os fures (quatro furos) da caixa deverao ser de didametro 6,5
mm.

o Deve conter.1 tampa em material resistente a oxidagao para fechar a
furacdo de DN 410 mm que nao sera utilizada na instalagcédo da caixa padrao.

° Devem conter estampado na chapa, em alto relevo, o més e ano de

fabricacao.

4.1.2. Da tampa:

o Chapa em ago galvanizado #18 (1,25 mm).
o Visor quadriculado estampado na propria chapa, disposto no
alinhamento superior da tampa na altura e centralizado na largura da tampa.

o %" =155 x 220 mm (altura x comprimento);
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o 17 =225 x 370 mm (altura x comprimento);

o 172" = 225 x 370 mm (altura x comprimento);

o 2” =225 x 370 mm (altura x comprimento);

o Devera conter sistema de furos de 5 mm de didmetro para fixacdo dos
lacres de cabo de aco, sendo dois furos em cada lado superior da tampa.

o Logomarca da DAE S/A estampado na chapa em alto-relevo com 1 mm

de espessura e dimensdes de 100 mm (h) x 85 mm (I).

4.1.3. Da protecao anticorrosiva para a caixa e tampa

o Por camada de zinco nas duas faces da chapa, galvanizacao escamada
“B” (27,5microns).

o PRE-TRATAMENTO (para aderéncia ou ancoragem do revestimento).

o Desengraxe alcalino com controle de teor de ferro, ativagéo, fosfatizagao
e passivagao, todos os banhos deverdo ser/intercalados por enxague com agua

corrente de pH neutro.

41.4. Do revestimento e da cor

o A pintura deve_ser/de tinta a p6 a base de poliéster realizada por
deposicao eletrostatica, de cor cinza claro (notagédo Munsell 6,5), com aplicagao de

tinta em po texturizadoa base de poliéster de no minimo 75 pm.

4.1.5. Do modelo da caixa e da tampa

o As caixas padrao DN 34", 17, 1”1/2 e 2” encontram-se na Sede da DAE
como modelo:

) As caixas a serem entregues deverao ser iguais ao modelo padrao
disponivel.

. Caixas diferentes ao modelo ndo serao aceitas.
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5. Ensaios de recebimento

5.1. Ensaio visual

o O local para inspegao deve ser adequado, seguro, desimpedido, com
iluminagao natural ou artificial de no minimo 350 lux e no maximo 800 lux.

o As pecas devem estar separadas em lotes — pegas com mesma
marcacao de fabricagao.

o A marcagao do nome do fabricante e o cédigo de rastreabilidade devem
estar plenamente legiveis com marcagao em alto-relevo — vista interna.

o As pecas devem estar limpas, sem arestas cortantes ou rebarbas,
isentas de pontos de oxidagcdo, trincas, amassados,  defeitos em soldas,

empenamentos e outros defeitos prejudiciais ao produto ou seu.aspecto estético.

5.2. Ensaio dimensional

o Atolerancia geral de medidas € de mais ou menos 1,0 mm, exceto onde
indicado no desenho.

o A concavidade ou convexidade maxima admissivel em qualquer ponto
da caixa é de 2 mm.

o A caixa deve permitir total intercambialidade entre as tampas (plasticas
ou metalica) e dispositivos(plasticos ou metalicos).

o Os cantoes, ortogonais terao tolerancia maxima de 30 minutos de grau,

nao cumulativo com demais tolerancias dimensionais.

5.3. Ensaio de resisténcia ao impacto

A tampa instalada na caixa deve ser submetida a uma carga de impacto
aplicada em seu centro, através de uma puncido de aco com 50 mm de diametro,
massa de 1 kg, solta de uma altura de 2 m. Apds o ensaio o conjunto caixa e tampa
nao devem romper, sendo admitida uma deformacao permanente maxima de 2,5 mm,

analisada os sentidos transversal e longitudinal da tampa.
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5.4 Verificagao de revestimento
O revestimento polimérico deve ter espessura minima de 75 micra, cuja

verificacdo pode ser feita através de aparelho de ultrassom.

6. Inspecao e recebimento (Amostragem para o ensaio visual e

dimensional)

6.1. De cada lote serdo retiradas aleatoriamente amostras para o exame
visual e dimensional conforme as tabelas 1 e 5 da NBR 5426 (NQA 2,5; nivel de
inspecgéao lIl; regime normal; amostragem dupla). Para que uma,unidade do produto
seja considerada nao defeituosa, esta deve atender a todos 0s requisitos dos ensaios
51e5.2.

6.2. Caso dois lotes consecutivos, de mesmo tipo e fabricagdo, sejam
aprovados conforme amostragem definida no item 6.2, o proximo lote deve ser
amostrado conforme as tabelas 1 e 5 da NBR 5426 (NQA 2,5; nivel de inspegao I,
regime normal; amostragem dupla). Entretanto se dois lotes de mesmo tipo e
fabricacdo, amostrados conforme item 5.2, forem reprovados, a préxima amostragem

deve atender ao critério do item/5.1.

7. Inspecao e recebimento (Amostragem para o ensaio de resisténcia

ao impacto e revestimento)

De cada lote sdo retiradas aleatoriamente amostras para os ensaios de
resisténcia ao impacto e verificagdo do revestimento, conforme as tabelas 1 e 5 da
NBR 5426 (NQA 2,5; nivel de inspeg¢ao S4; regime normal; amostragem dupla). Para
que uma‘unidade do produto seja considerada nao defeituosa, esta deve atender a

todos os requisitos contidos nos itens 5.3 e 5.4.
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8.

Aceitacao ou rejeigao

Os lotes serao aceitos ou rejeitados de acordo com os procedimentos descritos nos

itens 5 e 6, conforme os ensaios descritos nos itens 5.1, 5.2, 5.3 e 5.4.

9. Anexos

10. Histoérico de alteragoes

Parafusos de fixagao

Flange e contraflange

Caixa e tampa padrao %"

Caixa e tampa padrao 1”

Caixa e tampa padrao 1 %"

Caixa e tampa padrao 2”

Versao n° Data Historico

0 19/09/2013 Emissao inicial
1 05/05/2014 Incluséo da caixa de %” e desenhos
2 02/06/2014 Inclusdo de informagdes mais detalhadas nos desenhos
3 16/10/2017 Alteragdo na ETM 007: Item 4.1.1, caixa %" alterado tipo de solda,

caixa 1 1/2" a 2", foi corrigido o terceiro topico.

Alteragao do titulo 5 de qualificagdo do produto para ensaios de
recebimento

4 07/11/2018 Alteracbes para caixa %’

Inclusdo da camada minima de pintura 75 ym

Inclusao de mais uma tampa de protegao para o DN 33mm
Alteracao de processo para Solda Externa
Inclusdo da tabela 1 e 5 de amostragem
5 20/03/2019 Inclusdo solda ponto caixa 3/4”
Tinta texturizada
Tampas de plastico ou outro sistema
6 08/07/2020 Exclusao dos ensaios de aderéncia do revestimento e de camara
Umida
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11. Aprovagao

Elaborado por: Revisado por:

Aprovado por:

Luiz Gilberto Sereni Perline Olavo R. de Oliveira Fausto Marcel'Ricardo
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