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1. Objetivo.

Esta Norma tem por objetivo estabelecer as condigbes minima exigiveis para a
fabricacéo, fornecimento e inspec¢éo de valvulas redutoras de pressao tipo globo (DN
50 A 600) a serem utilizados nas redes de agua, com pressao de trabalho 0,7-25

Kgf/cmz.

2. Referéncias normativas.

e ABNT NBR 14968 — Valvula-gaveta de ferro fundido nodular.com cunha
emborrachada —Requisitos

e ABNT NBR 6916 — Ferro fundido nodular ou/ferro. fundido com grafita
esferoidal

e ABNT NBR 7675 — Tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para
sistemas de aducéo e distribuicdo de agua —Requisitos

e NTS 299 - Valvula Redutora-de Pressédo Tipo Globo ou Membrana (DN 50
a 600)

3. Vélvularedutora de presséao.

3.1. Materiais.

3.1.1. Corpo e Tampa
Corpo e tampa deverao ser fabricados em ferro fundido nodular de grau 65-45-12 de

acordo com.-a ASTM A-536 ou ferro fundido nodular FE-42012 ABNT NBR 6916 com
extremidades flangeadas com ressalto, ranhurada, furacdo PN 10, 16 ou PN 25,
conforme norma ABNT NBR 7675.

3.1.2. Revestimento

Revestimento interno e externo com pintura epoxi a po por processo eletrostatico,
conforme ABNT NBR 14968, na cor azul RAL 5005 com pelo menos 150 micra de
espessura. Fornecer certificados de pintura para uso com &gua potavel segundo
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NBR 8219, NSF/ANSI 61 ou WRAS.

3.1.3. Diafragma e disco de vedacao do diafragma

Os diafragmas poderdo ser fabricados em borracha sintética reforcada com malha
de nylon, conforme ABNT NBR 15768 e vedacdo do obturador removivel em

borracha natural, ou ferro fundido nodular ASTM - A536.

3.1.4. Materiais de fixacéao

Materiais de fixacdo como parafusos, porcas e arruelas devem ser de aco.inoxidavel,
conforme ASTM-A153 ou AlSI- 304.

3.1.5. Valvula Piloto

Corpo em Aco Inoxidavel 316 ou Bronze. Elastdmeros de borracha sintética. Mola

em aco galvanizado ou aco inoxidavel.

3.1.6 Tubos e Conexdes
Em aco inoxidavel 316 ou latdo (liga de cobre e bronze). Acessérios em aco

inoxidavel 316, bronze e elastdmeros de borracha sintética.

4. Ensaios.

A inspecdo do produto devera ocorrer nas instalacdes do fornecedor. Durante a

inspecao do produto-seréo realizados os seguintes ensaios/testes:

4.1. Fundido.

Inspecgéo visual do fundido, verificando a ocorréncia de falhas, trincas, soldas ou

rebarbas que denotem ma qualidade. Nao sdo admitidas soldas no fundido.

4.2. Revestimento.

O revestimento interno e externo devera ser em tinta epoxi aplicado por deposicao
eletrostatica conforme a NBR 14968. A fim de resistir ao impacto de um dispositivo

de aco com uma ponta de impacto semi-esférica de (23 + 0,1) mm de diametro, com



uma energia de 5 J, sem apresentar descolamento, fissuras ou cisalhamento.

4.3. Hidrostatico.

4.3.1. Estanqueidade no corpo

Para execucgdo deste ensaio com a vélvula montada e extremidades tamponadas, o
corpo da valvula deve estar seco. A valvula deve ser completamente preenchida com
agua limpa, se a valvula estiver com o revestimento, devera ser ensaiada a 1,5
vezes a Pressdo Nominal da valvula, por, no minimo, 120 segundos, ndo devendo
apresentar ao final do ensaio, exsudacdes, queda de pressédo-ou sinais de
vazamento, inclusive pelas juntas e guarni¢cdes da valvula,-qualquer.componente da
valvula ndo deve apresentar deformacdo permanente visivel decorrente deste

ensaio.

4.3.2. Estanqueidade na vedagao

O ensaio de vedacédo da valvula deve_ ser testado hidrostaticamente com a pressao
equivalente 1,1 vez a Pressdo Nominal por,no minimo 120 segundos, com a valvula
montada, o corpo revestido e uma das extremidades aberta a atmosfera. Ao final do
ensaio a valvula ndo deve apresentar qualquer sinal de vazamento ou gotejamento,

inclusive pelas juntas e guarnicoes.

4.3.3. Ensaio-Hidrodinamico

O conjunto‘valvula e piloto deve ser operado a uma pressdo de montante de 80% da
pressdo nominal, por trés vezes em cada um dos seguintes pontos a jusante:

e Abertura maxima.

Abertura equivalente a 75% da pressédo de montante

Abertura equivalente a 50% da presséo de montante

Abertura equivalente a 25% da pressao de montante

Totalmente fechada.

5. Marcagéo.

As valvulas devem trazer no corpo as seguintes marcas de identificacdo em relevo:



Diametro nominal;

e Pressao nominal;

¢ Identificacdo padronizada do ferro fundido nodular — FE42012;

e Nome ou marca de identificacdo do fabricante e marca de identificacdo da
fundicéo, quando for o caso;

e Simbolizacdo do ano de fabricacdo (dois ultimos algarismos).

6. Amostragem.
Para os requisitos cuja amostragem é definida pela norma ABNT NBR 5426, o0
critério de aceitacdo também deve atender a referida norma, no nivel Il; NQA 2,5.
(Tabelas 1 e 2).

Niveis especiais de nspegao Niveis gerais de inspegao

Tamanho do lote
s81 52 53 S4 | ] n
2 a 8 A A A A A A B
9 15 A A A A A B Cc
16 25 A A B B B c D
26 50 A B B c Cc D E
51 90 B B c c [ E F

Tabela-1.— Tabela'de amostragem.
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Tabela 2 — Plano de amostragem simples normal.
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