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MEMORIAL DESCRITIVO

Unidade Estacdo de Tratamento de Agua — Anhangabaut — ETA-A

Local RUA DOM GABRIEL PAULINO BUENO COUTO -
JUNDIAI - SP

Assunto Manutencgao Corretiva/Preventiva do Tanque de Lodo

CONDICOES GERAIS:

A CONTRATADA obriga-se a executar a obra objeto deste memorial
descritivo, obedecendo integralmente os documentos fornecidos pelo
CONTRATANTE e acabamentos definidos neste memorial, conforme normas,
especificacoes, e padrées aprovados e recomendados pela ABNT, bem como
toda a legislacdo em vigor referente as obras civis, inclusive sobre seguranca do

trabalho e preservacdo do meio ambiente.

A méao de obra e os materiais a serem empregados na execugcao dos
servigos, deverao ser de primeira qualidade, conforme disponibilidade no
mercado e em obediéncia as especificacbes e os padrbes em vigor, sendo que
a aplicacdo de materiais industrializados ou de emprego especial devera

obedecer as recomendacdes dos fabricantes.

A CONTRATADA devera apresentar, na ocasido do inicio da obra o
Plano de Trabalho englobando todos as tarefas a serem executadas, bem como
prazo de realizacdo de cada tarefa, tempo estimado, prazo final, etc. para o bom
andamento dos servigos a serem realizados.
Av. Alexandre Ludke, 1500

@ +55114589-1300 @ daejundiai.com.br X'Elg ]Baagffiaaznges-Jundiai-SP




Sdae

Jundiar

A - OBJETO:

Em vistoria realizada no final de 2022, logo apés a operacao de lavagem
do Tanque de Lodo, constatou-se um processo inicial de corrosao das chapas
metélicas de aco carbono, pelo lado interno, que tem o contato direto com o Lodo
do tratamento. O Tanque é redondo, totalmente aberto em sua face superior, e
a oxidacao se deu principalmente numa faixa intermediaria de sua altura, e por
todo o seu perimetro, demonstrando que a pintura de protecdo das chapas
aplicada na sua construcéo foi rompida, e ndo est4 mais fazendo o seu papel,
gerando a necessidade de se fazer uma manutencao corretiva/preventiva desta
protecdo em todo o interior deste tanque. Corretiva por causa da faixa ja em fase
de corrosao das chapas, e preventiva, pois o restante do tanque nao atingiu esta
fase ainda, mas estad a caminho dela, e para evitar uma futura necessidade de

troca de chapas.

A vistoria foi repetida no inicio de 2024, em nova operacao de lavagem
deste tanque, e confirmou-se o que havia sido constatado na vistoria anterior, ou
seja, a area afetada da faixa intermediaria ampliou e piorou sua situacdo de
oxidacdo, mas ainda ndo mostrou necessidade de troca de algum ponto das
chapas, tornando o servico de manutencdo necessario e mais urgente, para

evitar perdas de chapa, e consequente aumento de custo e tempo de servico.

O tanque é apoiado, aberto na face superior, e foi construido inteiramente,
paredes e fundo, com chapas metdlicas calandradas de 1 m de largura, soldadas
entre si, totalizando as dimens@es de 27 m de didametro e 6 m de altura. Na nova
vistoria foi facilmente detectado este processo avancado de corrosdo, porém,
ainda nao atingiu uma espessura que obrigaria a substituicdo da alguma chapa,
mas com a urgente necessidade de fazer uma limpeza profunda da superficie
interna do tanque, e uma nova aplicagdo de uma tinta protetora, a fim de evitar
0 avanco da oxidacao, a ponto de causar um dano maior.

As fotos abaixo mostram uma viséo mais geral do tanque e a situagao nos
pontos mais criticos, justamente dentro da faixa dos 3 m de altura inicial:
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Externamente, a vistoria mostrou apenas a necessidade de uma pintura
nova, com tratamento localizado de pouquissimos pontos de oxidacéo, inclusive
a escada de acesso a plataforma, e a propria plataforma de contorno do tanque.

B — ESCOPO:

A Planilha Orcamentaria esta dividida em seis itens principais, cada um

com os seus subitens conforme segue:
1.0. CANTEIRO DE OBRAS

1.1. Locagédo, mobilizagdo e desmobilizagdo de Container para
Almoxarifado

1.2.  Locagao de um banheiro Quimico Portatil, considerando instalagéao
e retirada do equipamento, todos os produtos de uso nele, inclusive
com a limpeza feita pela unidade mével de sucgado pelo menos
duas vezes por semana.

1.3. Fornecimento e instalacdo de uma placa de obra com chapa
galvanizada de 2 x 3 m e estrutura de fixagdo em madeira.
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2.0. ADMINISTRACAO DA OBRA

2.1. Consultor/Especialista em servigos de jateamento e pintura para
acompanhamento e definicdo dos servigos pelo menos 2 horas
diarias, por todos os dias trabalhados.

2.2. Encarregado de obras em tempo integral, para coordenar e
fiscalizar a execucéo dos servigos.

2.3. Técnico em Seguranca do Trabalho: um TST sera necessario e
imprescindivel para acompanhar e fiscalizar as frentes de trabalho
pelo menos durante meio periodo, trés vezes por semana, durante
todo o periodo da obra.

2.4. Inspetor de qualidade nivel 1, qualificado por empresas
Certificadoras: As inspecdes devem ser realizadas por inspetores
qualificados, conforme a ABNT NBR 15218 — Critérios para
qualificacéo e certificagao de inspetores de pintura industrial.

2.5. Fornecimento de uma ART: esta previsto a emissdo de uma ART

sobre os servigos executados.

3.0. LOCACAO / MOBILIZACAO / SERVICOS INICIAIS/DESMOBILIZACAO
DE EQUIPAMENTOS E MATERIAIS

3.1. Carga, transporte e descarga de todos os equipamentos e
materiais necessarios para total execucao da obra.

3.2. Torre de iluminagao portatil para executar servigos noturnos.

3.3.  Compressor de ar portatil, com motor diesel, e capacidade minima
de 400 PCM e acessorios.

3.4. Maquina de jateamento capacidade 270 litros, com oxido de
aluminio como abrasivo e acessorios.

3.5. Maquina de pintura tipo Air Less pneumatica com relagdo de
pressao de 100 x 1 e acessorios.

3.6. Cacamba metalica para retirada de entulho.

3.7. Locacao de torres de andaimes metalicos tubulares de encaixe,

com diagonais, barras de ligagao, sapatas ou rodizios, assoalho,
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escada e demais acessoérios, com equipe habilitada para
montagem e desmontagem deles.
3.8. Telafachadeira para fazer a protecao para execugéo do jateamento.
3.9. Equipamento de guindar (Munck ou guindaste) para colocagéo dos

equipamentos de trabalho dentro do Tanque.

4.0. PREPARACAO DA SUPERFICIE INTERNA E PINTURA DE PROTEGCAO

4.1. Jateamento abrasivo ao metal branco (SA3 ou SP5), com 6xido de
aluminio de toda superficie interna do tanque (parede e piso).

4.2. Pintura com maquina de Air Less, com tinta epdxi Novolac de toda
superficie interna do tanque (parede e piso).

4.3. Limpeza da superficie interna por hidrojateamento.

4.4. Fiscalizag&o dos servigos de jateamento e pintura pelo Inspetor N1,
que ficara responsavel por fazer os testes visuais, de aderéncia,
espessura e de falha de revestimento (HOLIDAY DETECTOR),

com emissao de certificados de aprovagéo.

5.0. PREPARACAO DA SUPERFICIE EXTERNAE PINTURADE PROTECAO

5.1. Limpeza da superficie externa por hidrojateamento, se necessario.
5.2. Lixamento mecanico para limpeza e preparagao da superficie
externa da parede do Tanque, para receber a pintura de protecao.

5.3. Tratamento pontual das areas oxidadas existentes na parede do
Tanque, com remocao da oxidacdo e aplicacdo de fundo
antioxidante.

5.4. Pintura com maquina de Air Less, com tinta a base de poliuretano
de toda superficie externa do tanque.

5.5. Refazer a pintura do Logotipo da DAE, seguido do texto: ESTACAO
DE TRATAMENTO DE AGUA ANHANGABAU, mantendo o
tamanho e cores do existente.

5.6. Tratamento dos pontos de oxidacdo existentes na escada, na

plataforma de contorno do tanque com o respectivo guarda corpo,
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na tampa flangeada de saida inferior do Tanque e no tubo
extravasor, com remoc¢ao da oxidacdo e aplicacdo de fundo
antioxidante.

5.7. Pintura manual, com pincel e rolo, utilizando tinta a base de
poliuretano, da escada, da plataforma de contorno do tanque com
o respectivo guarda corpo, da tampa flangeada de saida inferior do
Tanque e do tubo extravasor.

5.8. Fiscalizagdo dos servicos de preparacdo da superficie e pintura
pelo Inspetor N1, que ficara responsavel por fazer apenas

inspegdes visuais, com as devidas corregoes.

6.0. LIMPEZA GERAL/DESMOBILIZAGAO/ENTREGA DA OBRA

6.1. Limpeza geral da obra.
6.2. Desmobilizagado do canteiro.

6.3. Entrega da obra.

C - SERVICOS A SEREM EXECUTADOS PELA CONTRATADA COM
FORNECIMENTO DE MATERIAL, MAO DE OBRA E EQUIPAMENTOS:

Consideragcfes importantes:

Cabera @ CONTRATADA um exame detalhado do local da obra,
verificando todas as dificuldades dos servicos, captacdo de agua, luz e forca,
acessos, transportes e tudo o que se fizer necessario para execucdo dos
servicos iniciais até a entrega final da obra. Devera fornecer todo o material,
mao-de-obra, leis sociais e trabalhistas, ferramentas, maquinario e

aparelhamentos adequados a mais perfeita execugcéo dos servigos.

v' Documentos Normativos de referéncia:
e ABNT NBR 7348 — Pintura industrial — Preparacdo de superficie de

aco com jateamento abrasivo ou hidrojateamento;
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e ABNT NBR 10443 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas — Método de ensaio;

e ABNT NBR 11003 - Tintas - Determinacao da aderéncia,;

e ABNT NBR 12103 - Tintas - Determinacao de Descaimento;

e ABNT NBR 14643 — Corrosdo atmosférica — Classificacdo da
corrosividade de atmosferas;

e ABNT NBR 14951 — Sistemas de pintura em superficies metalicas —
Defeitos e correcoes;

e ABNT NBR 15156 - Pintura Industrial — Terminologia;

e ABNT NBR 15158 - Limpeza de superficies de a¢o por produtos
quimicos;

e ABNT NBR 15185 - Inspecéao de superficies para pintura industrial;

e ABNT NBR 15218 — Critérios para qualificacdo e certificacdo de
inspetores de pintura industrial;

e ABNT NBR 15239 — Tratamento de superficie de aco com ferramentas
manuais e mecanicas;

e ABNT NBR 15488 — Pintura industrial — Superficie metalica para
aplicacao de tintas — Determinacé&o do perfil de rugosidade;

e ABNT NBR 15742 - Tintas e Vernizes - Determinacéo de Vida Util da
Mistura (“Pot-Life”);

e ABNT NBR 15877 — Pintura industrial — Ensaio de aderéncia por
tracao;

e ABNT NBR 16172 - Revestimentos anticorrosivos - Determinacao de
descontinuidades em revestimentos anticorrosivos aplicados sobre
substratos metalicos;

e ABNT NBR 16267 — Determinacéo de granulometria de abrasivos para

jateamento.

v' Materiais: O fornecimento dos materiais necessarios para 0S Servicos

descritos no presente memorial e demais documentos em anexo, serdo de
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responsabilidade da CONTRATADA, e deverdo estar de acordo com as
especificacoes.

Antes da utilizacdo dos materiais, a CONTRATADA devera entregar
uma amostra do material, sempre que requerido pela CONTRATANTE. A
CONTRATANTE se reserva no direito de impugnar a aplicacdo de qualquer
material, desde que julgada suspeita a sua qualidade pela Fiscalizacao, ou
seja, identificado o uso de materiais inadequados.

Para o caso desta obra, que é praticamente sobre pintura, ainda
teremos algumas recomendacfes especificas sobre Tintas, Diluentes e
Solventes conforme segue:

a) Recebimento:

Verificar para cada lote de tinta recebido, se os resultados do

certificado de analise emitido pelo fabricante estdo em conformidade

com a tabela dos requisitos do produto, pronto para aplicacao,
definidos nas recomendacdes de especificacao da tinta.

No certificado de analise deve ser informado também o tempo de cura

total da tinta.

Verificar se o prazo de validade e a marcacéo do recipiente estéo de

acordo com as normas de cada tipo de tinta. No caso de tintas de dois

componentes, verificar o prazo de validade de cada componente.

Verificar se o estado de conservacdo e o grau de enchimento da

embalagem estdo em conformidade com a ABNT NBR 15442.

ApOs a abertura do recipiente a tinta deve apresentar-se homogénea,

sem nata, sem grumos e sem espessamento.

Verificar se os diluentes sdo os especificos para cada tipo de tinta,

obtidos no mesmo fabricante da tinta e adquirido em quantidade que

esteja de acordo com o boletim técnico emitido pelo fabricante.
b) Armazenamento:
Os locais de armazenamento devem ser cobertos, bem ventilados,

nao sujeitos a calor excessivo, protegidos contra centelhas, descargas
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atmosféricas e raios diretos do sol. Devem ser locais exclusivos e
providos de sistemas de combate a incéndio.
O empilhamento dos recipientes deve ser realizado conforme segue:
Galao 3,6 L = 20(vinte)
Balde 18 L = 5(cinco)
Tambor 200 L = 3(trés)
O armazenamento deve ser feito de forma tal que possibilite a retirada,
em primeiro lugar, do material mais antigo no almoxarifado e permita
uma movimentag¢ao que evite danos.
Os recipientes deverdo conter em seus rotulos, no minimo, as
seguintes informacdes:
Nome da tinta;
Numero da especificacdo técnica da tinta;
Lote de fabricacao;
Data de validade;
Proporcdes de mistura (em massa e em volume), para tintas com mais
de um componente;
Tempo de vida util da mistura, para tintas com mais de um
componente, de cura quimica;
Diluente recomendado

c) Prazo de Validade e Revalidagdes:
As tintas com prazo de validade vencido e que ndo tenham sido
revalidadas ndo podem ser utilizadas.
O usuério podera solicitar, ou autorizar a revalidacdo de tintas com
prazo de validade vencido. A revalidagdo é de responsabilidade do
fabricante da tinta, o qual deve emitir um novo certificado de analise
especifico para revalidagcéo, baseado em requisitos técnicos proprios
do fabricante, contendo no minimo as seguintes informacdes:
Identificacéao do lote;
Data de fabricacao;

Data de validade original;
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Data e validade da primeira revalidacéo;

Data e validade da segunda revalidacao;

Identificacdo do profissional responséavel pela revalidagéao.

O uso de tintas revalidadas ndo é recomendado para pintura de
superficies internas, bem como em superficies externas submetidas a
altas temperaturas (acima de 80 °C) ou a condensacao e pinturas em
superficies que trabalhem imersas (pinturas internas e externas).
Para pintura de superficies ndo enquadradas no paragrafo anterior, as
tintas revalidadas, até duas vezes, podem ser utilizadas, desde que

autorizado previamente, por escrito, pelo usuario.

v' Equipamentos: Todos os principais equipamentos para realizacdo dos
servicos de jateamento e pintura, bem como os instrumentos de Inspecao,

devem apresentar os respectivos Certificados de Calibracéo.

v' Servigcos: Todos os servicos aqui especificados serdo fiscalizados pelo
CONTRATANTE e deverdo ser executados de acordo com este memorial e
demais documentos em anexo.

Se em qualquer fase da obra, o CONTRATANTE tomar conhecimento
de servicos mal executados, ela se reserva no direito de determinar sua
demolicdo e de tudo o que estiver incorreto, cabendo a CONTRATADA o
onus dos prejuizos.

A Empresa CONTRATADA fara Anotacdo de Responsabilidade
Técnica (ART/RRT) referente a todos os servigos contratados.

v' Servicos Gerais: Serao de responsabilidade da CONTRATADA, e correrdo
por sua conta, todos 0s servigos gerais, tais como: despesas com pessoal de
administracdo da obra, transportes diversos, e outros que se facam
necessarios ao bom andamento da obra.

O canteiro da obra devera ser mantido limpo. Sera a cargo da
CONTRATADA a retirada imediata de entulho proveniente dos servicos, e a
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correta destinacdo dele. Durante a execucdo da obra a CONTRATADA

devera fazer, pelo menos, uma limpeza semanal completa.

v' Seguranca do Trabalho: A CONTRATADA devera elaborar e apresentar o
Plano de Trabalho na Area de Seguranca na obra, onde deverdo ser
atendidas as seguintes condicdes relativas a obra e de acordo com a NR 18:

» Garantir a saude e a integridade dos trabalhadores;

= Definir atribuicbes e responsabilidades as pessoas que
administram;

= Fazer previsao dos riscos que derivam do processo de execucao
de obras;

= Determinar medidas de protecao e prevencao que evitem acoes e
situacdes de risco;

= Aplicar técnicas de execucdo que reduzam ao maximo 0S riscos
de doencas e acidentes.

» |Instalar nos locais suscetiveis a acidentes, equipamentos de
seguranca.

= Fornecer aos operarios todos os equipamentos de protecao
individual (EPI).

v Entrega da obra: A obra sera considerada concluida apos ter condi¢des de
funcionamento e seguranca, devendo todos os servigos estarem concluidos

e feitas as limpezas gerais e acabamentos.

A Planilha Orcamentéria esta dividida em itens e subitens e para cada um
deles foi feita a descricdo e procedimentos dos servigos a serem executados,
obedecendo rigorosamente o escopo (detalhado no item B) a saber:

1.0. CANTEIRO DE OBRA
1.1. Locagado, mobilizacdo e desmobilizacdo de Container para
Almoxarifado
1.2. Locagéo de um banheiro Quimico Portatil, considerando instalagéo
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e retirada do equipamento, todos os produtos de uso nele, inclusive
com a limpeza feita pela unidade mével de sucgdo pelo menos

duas vezes por semana.

A implantacdo do canteiro de obras é de inteira responsabilidade e 6nus
da CONTRATADA, que sera responsavel também pela sua conservagdo e
desmontagem / demoli¢Bes / limpeza no final dos servigos. O canteiro devera
ser organizado em local indicado pela fiscalizagdo da CONTRATANTE.

E de responsabilidade da CONTRATADA garantir alojamento, vestiarios,
refeitérios, sanitarios, local para guarda de equipamentos e materiais de
escritério da fiscalizacdo, em atendimento a NR-18. Caso haja necessidade de
instalacdes provisorias, as mesmas deverdo ser executadas de acordo com as
normas vigentes e de acordo com as exigéncias dos 6rgaos publicos (Vigilancia
Sanitaria, Corpo de Bombeiros etc.). O canteiro ndo podera interferir nas
atividades da area e na construcao em si.

A CONTRATADA deverd ter uma equipe minima, materiais
complementares, materiais de limpeza e higiene durante todo o periodo de
execucao da obra.

Os materiais, ferramentas e equipamentos deverdo ser guardados no
préprio local da obra e mantido fechado apés o expediente de trabalho, sendo a
guarda de inteira responsabilidade da CONTRATADA. Caso julgue necessario,
a CONTRATADA podera as suas expensas, providenciar outro local.

O deslocamento dos equipamentos e ferramentas necessarios para
execucao dos servigos, bem como o transporte e alimentacdo dos funcionérios
no decorrer da obra, estardo inclusos nos valores unitarios propostos pela
CONTRATADA para a sua execucao, e serao de sua inteira responsabilidade.

A area onde sera executada a obra ja é fechada, com vigilancia por parte
da DAE, porém, esta vigilancia sé ficara responséavel pelas coisas da DAE,

portanto a responsabilidade de vigilancia pelas coisas da obra é da

CONTRATADA.
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Qualquer outro fechamento ou até uma Sinalizacdo de Obra devera ser
executada de acordo com aprovacoes da fiscalizacdo da CONTRATANTE, de
forma a orientar e proteger pedestres e veiculos que circulam pelo local, quando
necessario.

Se a CONTRATADA achar necessario o isolamento da regido dos
servicos, este devera ser em tapume de madeira compensada, ou outra
modalidade que as partes julgarem mais pertinentes, para que ndo provogue a
poluicdo visual e permita livre transito em areas definidas pela fiscalizacdo da
CONTRATANTE.

1.3. Fornecimento e instalacdo de uma placa de obra com chapa

galvanizada de 2 x 3 m e estrutura de fixagdo em madeira.

A placa da obra serd executada com estrutura de pontaletes ou vigas,
sarrafos e painel em chapa metalica galvanizada, devidamente fixados e
travados, cujo conteddo e dimensdes devera seguir modelo fornecido pela
CONTRATANTE.

Vale salientar que a placa nao devera ser fixada em vias, passeios e locais
que interrompam a passagem de veiculos automotivos e/ou pedestres, devera
ser conservada em bom estado durante todo o periodo da obra, podendo ser

retirada somente apds o término, com vistoria e aval da Contratante.

2.0. ADMINISTRAGAO DE OBRA

A Contratada devera dispor ao longo da execugao da obra, corpo técnico
minimo necessario, capaz de cumprir rigorosamente todas as especificacoes,
Normas e documentos fornecidos, além de acompanhar, executar e entregar os
documentos exigidos pela Contratada.

A equipe minima que a Contratante considerou necessaria para
atendimento a tudo acima descrito e que esta definida em planilha € a seguinte:
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2.1. Consultor/Especialista em servigos de jateamento e pintura para
acompanhamento e definicdo dos servigos, e que esteja presente
por pelo menos 2 horas diarias, por todos os dias trabalhados.

2.2. Encarregado de obras em tempo integral, para coordenar e
fiscalizar a execucao dos servigos.

2.3. Técnico em Seguranca do Trabalho: um TST sera necessario e
imprescindivel para acompanhar e fiscalizar as frentes de trabalho
pelo menos durante meio periodo, trés vezes por semana, durante
todo o periodo da obra.

2.4. Inspetor de qualidade nivel 1, qualificado por empresas
Certificadoras: As inspecdes devem ser realizadas por inspetores
qualificados, conforme a ABNT NBR 15218 — Critérios para
qualificacao e certificagao de inspetores de pintura industrial.

2.5. Fornecimento de uma ART: esta previsto a emissdo de uma ART

sobre os servigos executados.

3.0 LOCACAO / MOBILIZACAO / SERVICOS INICIAIS /
DESMOBILIZACAO DE EQUIPAMENTOS E MATERIAIS

3.1. Carga, transporte e descarga de todos os equipamentos e

materiais necessarios para total execu¢ao da obra.

Cabe a Contratada a responsabilidade de trazer, descarregar, movimentar
e retirar da obra, todos os equipamentos com seus respectivos acessorios, todas
as ferramentas, e todos os materiais necessarios para a completa execucio do
objeto desta obra, inclusive a colocacao do que for necessario, dentro do Tanque

onde sera executado o servico, e sua consequente retirada ao término do servico.

3.2. Torre de iluminacao portatil para executar servicos noturnos.

Sabendo que o tanque €é aberto, e que todo servi¢o sera executado ao ar

livre, as intempéries podem prejudicar o tempo de operacdo. Como a operacao
Av. Alexandre Ludke, 1500

@ +5511 4589-1300 @) daejundiai.com.br @ \C/IElg ?;gffiaaznges-lundiai -SP




Sdae

Jundiar

consiste em jatear e pintar no mesmo dia o0 que foi jateado, para ndo perder o
servico, eventualmente, poderemos necessitar de entrar em periodo noturno
para a conclusdo da etapa da operacdo. Caso isso aconteca, foi prevista a

colocacao de torre de iluminacéo para poder executar trabalhos durante a noite.

3.3. Compressor de ar portatil, com motor diesel, e capacidade minima

de 400 PCM e acessorios.

N&o esta previsto a disponibilizacdo de pontos de energia préximo ao
tanque, pois tudo foi planejado para que os equipamentos trabalhem com
acionamento via compressor de ar movido a 6leo diesel. Este sera posicionado
ao lado do tanque, com todas as mangueiras passando pela abertura inferior do
tanque. Sua capacidade terd que ser dimensionada para atender a todos os
equipamentos necessarios para a execucdo total dos servicos contratados,
movido por motor a diesel, e dé preferéncia, com a protecdo acustica para

minimizar os ruidos do seu funcionamento.

3.4. Maquina de jateamento capacidade 270 litros, com oOxido de

aluminio como abrasivo e acessorios.

Um sistema de jateamento utiliza basicamente abrasivo como consumivel
de limpeza que impulsionado pelo ar comprimido, obtendo como resultado uma
superficie limpa e um perfil de rugosidade em superficie de aco.

Um sistema de jateamento basico deve ser composto dos seguintes itens
abaixo, levando em consideragdo que se trata do tipo denominado “jato a
pressao”, que é usado na maioria dos servicos.

o Compressor de ar: é o coracao do sistema de jateamento, sédo usados
elétricos em oficinas fixas e os movidos a diesel em obras externas,
sua capacidade é medida em PCM (pé cubico por minuto) que é uma
unidade de vazao de ar.

o Abrasivo: E o combustivel do sistema, sdo granulados de materiais
que tem a funcdo de atacar o substrato mecanicamente, portanto

devem ter uma dureza consideravel, sao utilizados por exemplo: 6xido
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de aluminio, granalha de aco, bauxita sinterizada, microesfera de
vidro.

o Maquina de jateamento: E um tanque reservatério onde é colocado o
abrasivo sob presséo, uma valvula dosa a quantidade de abrasivo que
é transportada pelo ar comprimido.

o Mangueira de jateamento: E uma mangueira propria para essa
atividade, ela tem uma parede grossa para compensar o desgaste
gerada pelo abrasivo passando continuamente por ela.

o Bico de jateamento: E por onde passa o abrasivo antes de jatear, é
fabricado de material especial para resistir a abrasdo mecénica, e tem
relacdo direta ao consumo de ar do compressor.

o Filtro respirador: Responsavel por filtrar o ar mandado que alimenta o
jatista.

o Purgador: Elemento responsavel para retirar ou purgar a agua do
sistema de ar.

o Protecdo individual do jatista: Luvas, Roupdo de raspa, sapato de

protecdo e capacete vedado com entrada de ar mandado.

A Maquina de jateamento seré alimentada pelo compressor descrito no
item 3.3, com tanque minimo de 270 litros, que seja capaz fazer a limpeza interna
do tanque de modo que as chapas que o constituem atinjam ao metal branco,
utilizando o abrasivo recomendado, 6xido de aluminio que é constituido
basicamente de O0xido de aluminio marrom e ferro silicio, ndo apresenta silica
livre, prejudicial a saude, e sua dureza Mohs é 9.

A Maquina deve ter todos os acessorios em perfeitas condi¢des, bem

como toda roupa protetora para o seu operador.

3.5.  Magquina de pintura Air Less pneumatica com relacdo de pressao

de 100 x 1 e acessorios.

A Maquina de pintura Air Less terd motor pneumatico, com relacdo de
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pressdo 100 x 1, para ter capacidade de fazer a pintura com a qualidade
necessaria, pois utilizaremos tinta epoxi Novolac, com baixa viscosidade e alta

espessura, que devera ser atingida em no maximo duas demaos.

3.6. Cacamba metalica para retirada de entulho.

Esta previsto a colocagcdo de cagcambas de entulho no canteiro para nao
deixar entulho espalhado. Ela deve ser removida e substituida toda vez que

estiver cheia, e por todo o periodo da obra.

3.7. Locacao de torres de andaimes metalicos tubulares de encaixe,
com diagonais, barras de ligagao, sapatas ou rodizios, assoalho,
escada e demais acessoérios, com equipe habilitada para

montagem e desmontagem deles.
3.8. Telafachadeira para fazer a prote¢ao para execugao do jateamento.

Como o Tanque possui 6 m de altura, e o tratamento sera feito em toda
superficie interna e externa, sera necessario a utilizacdo de andaimes para
acessar os pontos mais altos, com rodizios de borracha para transitar melhor
sobre o piso interno, e sapatas para travamento nos pisos externos.

Também esta previsto a montagem de torres de andaime para servir como
barreira protetora aos servicos de jateamento, através da colocagao de tela
faxadeira envolvendo as torres até a parede do Tanque.

Pelo lado externo, em alguns trechos sera necessario a utilizagao de
escada com as devidas prote¢cdes de seguranga, devido a impossibilidade de

montagem de andaimes.

3.9. Equipamento de guindar (Munck ou Guindaste) para colocagéo dos

equipamentos de trabalho dentro do Tanque.
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O Unico acesso a area interna do Tanque é uma escotilha redonda
localizada proxima ao fundo, porém, seu didmetro pequeno impede a passagem
de andaimes e equipamentos por ela, ou seja, todo equipamento a ser utilizado
para o servigo, precisa ser colocado dentro do Tanque por cima, pois ele é
totalmente aberto em sua face superior. Ainda, como sua altura € de 6 m, foi
previsto a utilizacdo de um Munck ou Guindaste de pequena capacidade e muita

langa para fazer este servico de colocagéo e de retirada.

4.0. PREPARAGAO DA SUPERFICIE INTERNA E PINTURA DE
PROTECAO

4.1. Jateamento abrasivo ao metal branco (SA3 ou SP5), com 6xido de

aluminio de toda superficie interna do tanque (parede e piso).

A preparacao de superficies deve ser executada de acordo com a ABNT
NBR 7348. De acordo com a exigéncia das tintas, o preparo da superficie pode
ser realizado por meio de tratamento manual ou mecanico, utilizando as normas
ABNT NBR 15239 ou SSPC-SP 11.

Jateamento é um tradicional e eficiente processo de limpeza de
superficies para aderéncia (ancoragem) de revestimentos. Preparagao previa
inadequada sempre resulta em perda de tempo e de materiais, onerando os
custos de manutencao e pondo em risco a vida util das proprias pecas que se
pretendeu proteger.

As crescentes exigéncias de controle de qualidade, levaram ao
desenvolvimento de normas internacionais que permitem especificacdes
precisas do que se chama “Graus de Limpeza” de superficies de aco.

A mais importante é a norma sueca SIS-05 5900/1967 “Pictorial Surface
Preparation Standards for Paiting Stell Surfaces” que estabelece padroes
fotograficos dos Graus de Oxidagao (intemperismo) a que esta submetida a pecga
e dos “Graus de Limpeza” que podem ser obtidos com operacbes manuais,
mecanicas e com jato abrasivo.

A necessidade de especificar o grau de limpeza é estabelecer as
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condi¢gdes minimas aceitaveis para a perfeita ancoragem do revestimento a ser
aplicado, evitando (ou exigindo, se for o caso) que a superficie seja
completamente limpa, sem a menor contaminagdo por carepas ou Oxidos,
apresentando a caracteristica cor cinza claro sem manchas, o que exigiria
maiores tempos operacionais, muitas vezes desnecessariamente.

A norma citada estabelece quatro padrbes para estados iniciais das
superficies padronizando os graus de oxidagao que elas apresentam. No caso

deste Tanque, entendemos que atingimos o Grau C e caminhamos para o D.

Seguem as especificagdes:

Grau “A”
E o estado da superficie do aco logo apds a laminagdo com carepa, mas sem

oxidagao (ferrugem);

Grau “B”

Superficie ja com vestigios de oxidagao;

Grau “C”
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Carepa se desagregando pela oxidagcdo, mas quando ela ainda nao atingiu a

superficie em profundidade.

Grau “D”

A superficie ja apresenta cavidades, em grande numero, visiveis a olho nu.

Da mesma forma, estabelece quatro “Graus de Limpeza” para a

preparacao de superficies de ago com jato abrasivo para cada padréao de estado

inicial:

Grau “Sa 1”
Jateamento abrasivo ligeiro (Brush-off) — quando a superficie foi rapidamente
atingida pelo jato (B Sa1,CSa1eD Sa 1),

Grau “Sa 2”

(Comercial) — quando o jateamento foi mais cuidadoso, removendo carepas,

ferrugem e incrustacbes, podendo apresentar ligeiros residuos visiveis em
menos de 1/3 da superficie (B Sa 2, C Sa2e D Sa 2).

Av. Alexandre Ludke, 1500

B +55114589-1300 @ daejundiai.com.br ggg ?;gffiaaznges-lundiai-sp




Odae

Jundiai

Grau “Sa 2 1/2”
(Ao metal quase branco) — quando o jato for bastante demorado removendo mais

de 95% das contaminacgdes visiveis e apresentar a cor cinza claro (A Sa 2 1/2,
BSa21/2,CSa21/2eD Sa21/2).

Grau “Sa 3”
(Ao metal branco) — quando a superficie apresentar 100% de limpeza (A Sa 3, B
Sa3,CSa3eDSa3l).

A norma estabelece apenas padrbes de limpeza. Para completar a
especificacao das condi¢des minimas de preparacao de uma superficie outros
fatores devem ser considerados como auséncia de Oleos ou graxas,
contaminagdes que devam ser evitadas (geralmente citando o abrasivo
recomendado) a rugosidade apropriada (geralmente de 20 a 30% da espessura

do revestimento), entre outras.

Comparando a Norma SIS com SSPC
SIS - Svenska Industrins Standardiseringskommission (no inicio)
Em inglés: SIS Swedish Standards Institute
Em portugués: Instituto Sueco de Normalizagédo

SSPC SIS 05 5900 67
SP5 Sa3
SP 6 Sa?2
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SP7 Sa 1
Tendo em vista que o jateamento ao metal branco SP 5 e Sa 3 era muito
dificil na execugéo, necessitando muitas vezes de repassar o jateamento uma
ou até duas vezes, em 1967 foi criado o grau de limpeza SP 10 e Sa 2 2 que

ficou designado como jateamento ao metal quase branco pela SSPC.

w2or2ec D arkowane trawhinie komarcyjnie prawie kiel biei metaliczna

Mat polrarinwy heak plam Eeak plam hrak plam Beakplam brak plan
CHEnie WO 100% do 50% dosS birak

Zroroeleg W% do 1% 0 Q 0

Com relagéo ao abrasivo a ser utilizado no jateamento, recomendamos o
oxido de aluminio, pois é um dos abrasivos mais duros e duraveis, ideal para o
tratamento de superficies metélicas, remogéo de revestimentos resistentes e
preparacéo para pintura. E reutilizavel, o que o torna uma opgéo econdmica para
operacdes continuas, porém cabe a Contratada a deciséo sobre o tipo que mais
Ihe convém, desde que atinja o resultado desejado.

O tempo em que a superficie jateada pode ficar sem pintura, depende das
condi¢cdes do ambiente onde a superficie ficara exposta e da umidade relativa
do ar:

v' Entre 30% e 70%, o tempo pode ser de 8 horas.

v' Entre 70% e 85%, 0 tempo ndo deve passar de 4 horas.

v" Ambiente industrial agressivo ou a beira mar, ndo deve passar de 2 horas.

v' Se houver poeira no ar ou chuvisco de torres de resfriamento, devera ser
providenciada a cobertura do local com lonas e o tempo devera ser o minimo

possivel.
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v" Se a umidade relativa do ar estiver acima de 85%, nao deve ser efetuado

nem o servigo de jateamento, nem o de pintura.

Os tempos acima sao apenas indicativos, pois cada situacao particular
deve ser avaliada quanto aos contaminantes presentes na atmosfera.

Apds o jateamento a Unica coisa que se deve fazer é retirar o pd, soprando
a superficie com ar comprimido isento de 6leo ou agua.

Panos ou solventes ndo devem ser passados na superficie, pois estes
podem deixar fiapos ou residuos indesejaveis.

Quando a superficie de aco carbono jateada fica exposta, logo comeca a
se amarelar, passa para uma cor alaranjada e termina vermelho amarronzado.
Esta mudanca de cor é devida a reacdo do metal com oxigénio e umidade do ar,
formando a ferrugem instantanea (flash rust). A superficie devera ser pintada

antes que fique amarelada.

4.2. Pintura com maquina de Air Less, utilizando tinta epoxi Novolac tipo

I, aplicada sobre toda superficie interna do tanque (parede e piso).

Na area interna do Tanque sera utilizada a tinta epdxi NOVOLAC tipo I,
qgue € um produto de alta concentragdo e baixa viscosidade, facil de aplicar sem
diluicdo e fornecida por fabricantes que atendam a Norma Petrobras N 2912.

A espessura definida para esta pintura é de 500 micra, que podera ser
aplicada em uma ou duas demaos, sendo que, se for em uma demao, utilizar a
cor cinza, se for em duas demaos utilizar branca na primeira demao, e cinza na

segunda demao.

N 2912 - Esta Norma fixa as caracteristicas, verificaveis em laboratorio, exigiveis
para a tinta epoxi “novolac” curada com poliamina, fornecida em dois recipientes:
um contendo a resina epoxi (componente A) e o outro contendo o agente de cura
a base de poliamina (componente B). A tinta esta especificada em trés tipos:

a) Tipo |, de cura térmica ou a temperatura ambiente;

b) Tipo Il, sem solventes, de cura a temperatura ambiente;
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c) Tipo Ill, sem solventes, de cura a temperatura ambiente, pigmentada com

flocos de vidro ou cargas ceramicas.

Recomendacdes:

e Utilizar sempre as tintas de um mesmo fabricante.

e A mistura e homogeneizagdo de uma tinta deve atender as
recomendac¢des do fabricante, em todas as etapas.

e A operacdo de mistura em recipientes abertos deve ser feita em local bem
ventilado e distante de centelhas ou chamas. Quanto a preparacdo das
tintas a serem aplicadas, elas deverdo ser homogeneizadas antes e
durante a aplicagéo, a fim de manter o pigmento em suspensao. Nas tintas
de dois ou mais componentes estes devem ser homogeneizados
separadamente antes de se fazer a mistura. Apds a mistura, ndo devem
ser observados veios ou faixas de cores diferentes e a aparéncia deve ser
uniforme.

e Na abertura do recipiente da tinta, esta deve apresentar-se homogénea,
sem nata, sem grumos e sem espessamento.

¢ Ahomogeneizagao deve processar-se no recipiente original, ndo devendo
a tinta ser retirada do recipiente enquanto todo o pigmento sedimentado
nao for incorporado ao veiculo. Entretanto, admite-se que uma fracdo nao
sedimentada da tinta possa ser retirada temporariamente para facilitar o
processo de homogeneizacdo. Caso haja dificuldade na dispersdo do
pigmento sedimentado, a tinta ndo deve ser utilizada.

e Misturador mecénico ou fluxo de ar no processo de mistura e
homogeneizagao de uma tinta s6 podera ser utilizado se for autorizado ou
recomendado pelo fabricante.

e Nas tintas de dois ou mais componentes de cura quimica, deve ser
respeitado o tempo de indugdo e o tempo de vida util da mistura (“pot
life”).
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e N&o deve ser aplicada tinta em superficies metalicas cuja temperatura
seja inferior a temperatura de ponto de orvalho + 3°C ou em superficies
com temperatura superior a 52°C.

e Nao deve ser feita nenhuma aplicacédo de tinta em tempo de chuva,
nevoeiro ou bruma ou quando a umidade relativa do ar for superior a 85%,
nem quando haja expectativa deste valor ser alcangado.

e O fabricante da tinta deve informar os intervalos de tempo (maximo e
minimo) entre deméaos para cada tinta utilizada no esquema de pintura.

e Para aplicacdo de demaos de tinta do tipo sem solvente, quando for
operacionalmente viavel e devidamente autorizado pelo fabricante,
aplicar a demao subsequente quando a anterior estiver seca ao toque. Se
iSsO ocorrer, nao € necessario medir a espessura de pelicula da demao
anterior. Caso n&o ocorra, devem ser respeitados os intervalos
recomendados (minimo € maximo), para aplicagao de cada deméo.

e Caso os intervalos para aplicacdo da deméao subsequente ou repintura
tenham sido ultrapassados, o fabricante devera recomendar o
procedimento a ser executado em cada demao aplicada, quando isso

ocorrer.
4.3. Limpeza da superficie interna por hidrojateamento.

Como o processo devera ser de jateamento e pintura da area jateada no
mesmo dia, para ndo se perder o servigo de jateamento pelas intempéries, o
jateamento do dia posterior deve sujar a area ja pintada, portanto esta previsto
uma lavagem por hidrojateamento de toda superficie suja toda vez que for

necessario, ou pelo menos ao final dos servigos.

4.4. Fiscalizagado dos servigos de jateamento e pintura por um Inspetor
N1, que ficara responsavel por fazer os testes visuais, de aderéncia,
espessura e de falha de revestimento (HOLIDAY DETECTOR),

com emissao de certificados de aprovacao.
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Devera permanecer na obra para fiscalizar adequadamente a execugao
de todos os servigos, um Inspetor N1, devidamente qualificado, que precisara
apresentar sua Certificagdo, que foi dada por Empresas Certificadoras
Especializadas nos servigos em questao.

As inspec¢des realizadas por este inspetor qualificado, deverdo estar
conforme a ABNT NBR 15218.

Outras atribuicoes serao:

¢ O recebimento das tintas conforme descrigdes contidas neste memorial,

e Examinar os abrasivos utilizados;

e Examinar visualmente se a superficie esta isenta de poeira, 6leo, pontos
de corrosdo e outros contaminantes de acordo com a ABNT NBR 7348;

e Comparar a superficie tratada com o grau de limpeza especificado neste
Memorial, tomando por base os padrdes visuais das normas ISO 8501-1;

¢ A determinagéo do perfil de rugosidade deve ser feita de acordo com as
recomendacgdes contidas nas normas ABNT NBR 7348 e ABNT NBR

15488. A frequéncia de medi¢cdes de perfil de rugosidade deve ser

obedecida conforme descrito na ABNT NBR 15488;

e A mistura, homogeneizacado e diluicdo das tintas deve atender a este
Memorial;

e Durante a aplicagao da tinta, a medicdo da espessura de pelicula umida
deve ser criteriosamente executada pelo pintor e acompanhada pelo
inspetor de pintura, de modo a evitar variagdes inaceitaveis na espessura
de pelicula seca;

e A medicao da espessura de pelicula seca deve ser efetuada depois de
decorrido o tempo minimo de secagem para repintura de cada demao.
Deve ser executada conforme a ABNT NBR 10443;

e Examinar se cada demao de tinta (durante a aplicagdo e apos a
exposicao) esta isenta de falhas e de defeitos, tais como os descritos nas
normas ABNT NBR 14951 e ABNT NBR 15156;
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e Os ensaios de aderéncia por corte devem ser realizados de acordo a
ABNT NBR 11003;

e O ensaio de resisténcia a tracdo deve ser realizado de acordo com a
ABNT NBR 15877;

e Por se tratar de ensaio destrutivo, o uso de corpos de prova € permitido
desde que atendidas as informagdes de seu uso, contidas nas normas
relativas ao teste a ser executado. Desta forma, evita-se danificar a
pintura aplicada sobre os equipamentos ou estruturas onde o

procedimento seja executado;

e Realizacdo do HOLIDAY DETECTOR para determinacao de falhas de

revestimento.

5.0. PREPARACAO DA SUPERFICIE EXTERNA E PINTURA DE
PROTECAO

5.1. Limpeza da superficie externa por hidrojateamento, se necessario.

Toda a superficie a ser pintada deve ser inspecionada e limpada com
solvente ou outros produtos, de acordo com a necessidade e com a ABNT NBR
15158.

Esta previsto a utilizacdo do hidrojateamento para se fazer uma limpeza
externa da parede do tanque, como parte do processo de preparagdo da

superficie para execucao dos servi¢os de pintura de protecao.

5.2. Lixamento mecanico para limpeza e preparacdo da superficie

externa da parede do Tanque, para receber a pintura de protegao.

5.3. Tratamento pontual das areas oxidadas existentes na parede do
Tanque, com remocao da oxidacdo e aplicacdo de fundo

antioxidante.
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A preparacao de superficies deve ser executada de acordo com a ABNT
NBR 7348 As superficies a serem pintadas devem estar livres de poeira,
umidade, Oleo, graxa ou gordura e contaminantes néo visiveis, conforme descrito
na ABNT NBR 7348.

De acordo com a exigéncia das tintas, o preparo da superficie pode ser
realizado por meio de tratamento manual ou mecénico, utilizando as normas
ABNT NBR 15239 ou SSPC-SP 11.

A face externa do tanque nao apresenta problemas de corrosao
acentuada como a face interna, mas possui pontos localizados que precisam ser
tratados antes da pintura, além disso, ela precisa receber um tratamento que
aumente sua rugosidade, e consequentemente a aderéncia para a tinta a ser
aplicada. Para isso, sera necessario um servico de lixamento, que podera ser
manual ou mecanico, ou os dois modos conforme a necessidade e o espaco

disponivel. Assim sendo poderemos ter:

e Lixamento manual

Deve ser feito com lixas a prova de 4gua (que nao se desmancham
gquando molhadas). Os movimentos de lixamento devem ser circulares,
cobrindo toda a superficie e a lixa ser trocada assim que se perceber que
foi desgastada na operacao.

As folhas de lixas sdo normalmente de tamanho 27,5 cm por 22,5
cm e trazem impresso no verso, o tipo de lixa e a gramatura (o numero
gue define a granulometria do abrasivo usado para fabricar a lixa).

As lixas mais usadas na pintura industrial séo as de numero 40, 60,
80, 100, 120, 180, 220 e 400. As de numero mais baixo, como 40 e 60,
Sdo grossas e servem para arrancar ferrugem e remover carepas (€
possivel remover carepas com lixas desde que o abrasivo seja de
carbureto de silicio ou de 6xido de aluminio, porém esta operacdo é
inviavel do ponto de vista do rendimento). As de nimero mais altos, como
100 ou 120 servem para dar uma boa limpeza e produzirem rugosidade
ideal para a aderéncia das tintas. Ja as de numero 180 ou 220 sdo usadas
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depois das 100 ou 120, para conseguir um acabamento perfeito, em que
as marcas de lixa ndo aparecem. As de numero 400 servem para
possibilitar a aderéncia entre deméos de tintas.

Sequéncia das lixas: Para bom acabamento em aco lixado, deve
ser seguida uma sequéncia ideal de uso de cada numero de lixa. A
gramatura seguinte ndo deve exceder mais que 50% do gréo usado
anteriormente. Se vocé iniciou o trabalho usando uma determinada
gramatura, a proxima lixa devera ter 50% a mais do que a inicial, para que
0 grdo mais fino possa minimizar os riscos deixados pelo grdo mais

grosso.

e Escovamento manual:
Ha no mercado escovas de madeira com cerdas de aco. S&o
ferramentas rusticas que servem para retirar ferrugem e carepa soltas e

nao proporcionam uma limpeza muito rigorosa.

e Limpeza por ferramentas mecanicas:

Ferramentas Mecanicas (elétricas ou a ar comprimido) sao
equipamentos movidos a energia elétrica ou a ar comprimidos
(pneumaticas), que por terem mais forgca, proporcionam melhor
rendimento e melhor qualidade na limpeza do que as manuais. EXx.:

Lixadeira orbital reta.

e Escovas rotativas:
Séo utilizadas sobre aco enferrujado ao grau C da norma sueca
SIS 05 59 00. Nao séao recomendadas para ago com carepa intacta, grau
A e nem sobre o grau B, pois a carepa € mais dura do que as cerdas de
aco das escovas. Também ndo sdo indicadas para grau D da norma

sueca, pois ndo removem as ferrugens de dentro dos pites.

e Lixadeiras rotativas:
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Promovem uma limpeza de superficie razoavel e conseguem
remover carepa, porém este processo, é antiecondmico e inviavel porque
0 seu rendimento é muito baixo. No entanto, para a remoc¢ao de ferrugem
e tintas velhas e criar uma rugosidade razoavel, a lixa pode ser
empregada e deve ser mantida em um angulo de 15° sobre a peca a ser
trabalhada, pressionando ligeiramente. Uma pressdo excessiva
provocard um rendimento baixo, além de desgastar rapidamente o disco

de lixa. Ex.: Lixadeira circular pneumatica

¢ Pistola de agulhas:
A pistola de agulhas, agulheira, ou desencrustador é uma
ferramenta a ar comprimido que percute agulhas (carbureto de tungsténio
- Widea) por meio de um martelete pneumatico. Remove ferrugens, tintas
velhas e até carepas, mas tem baixa eficiéncia. E usada s6 onde outros
meétodos sdo impraticaveis, pois produz muito ruido e vibracdo. As mais

modernas possuem aspirador de p6 acoplado.

5.4. Pintura com maquina de Air Less, com tinta a base de poliuretano

de toda superficie externa do tanque.

Unica mudanca em relacg&o a pintura interna € o tipo de tinta a ser utilizada
nesta pintura, que sera a base de poliuretano acrilico alifatico, na cor branca,
fornecido por fabricantes que atendem a Norma Petrobras N 2677 - TINTA DE
POLIURETANO ACRILICO.

A tinta de poliuretano alifatico resulta em acabamento muito resistente a
produtos quimicos, o que proporciona as superficies brilho, dureza, flexibilidade
e resisténcia a exposicdo de raios ultravioleta e a atagues quimicos. Possui
resinas de poliuretano como componente principal de sua base. Ela é pré-
dosada com excelente resisténcia a possiveis raspagens e raios ultravioletas.
Além da resisténcia como um ponto forte, ela também possui um 6timo brilho e
proporciona um excelente acabamento.
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N-2677 - Esta Norma fixa as caracteristicas verificaveis em laboratério, exigiveis
no recebimento de tinta de poliuretano acrilico alifatico, fornecido em 2
componentes: componente A, contendo resina acrilica poliidroxilada e

componente B, contendo o agente de cura a base de poliisocianato alifatico.

5.5. Refazer a pintura do Logotipo da DAE, seguido do texto:
ESTACAO DE TRATAMENTO DE AGUA ANHANGABAU,

mantendo o tamanho e cores do existente.

A situacdo atual do Logotipo da DAE e do texto é apenas de uma pintura
desbotada com o tempo, e com a nova pintura externa do Tanque, ela também
tera que ser renovada, porém mantendo tamanho e cores da atual, portanto,
para ndo precisar refazer tudo, recomendamos que a existente seja totalmente
protegida durante os servigos de lixamento e pintura da face externa do Tanque,

e depois seja feita a repintura sobre a existente.

5.6. Tratamento dos pontos de oxidacdo existentes na escada, na
plataforma de contorno do tanque com o respectivo guarda corpo,
na tampa flangeada de saida inferior do Tanque e no tubo
extravasor, com remocao da oxidagao e aplicacdo de fundo

antioxidante.

Da mesma forma como seré feito o tratamento dos pontos oxidados da
face externa do Tanque, também seré necessério fazer este servico na escada
e na plataforma de contorno do Tanque, porém, com um pouco mais de
dificuldade, pois s&o executados com chapa expandida e perfis, que obriga um
tratamento localizado e manual, ponto a ponto, com escova de cerdas de aco e

aplicacao de fundo antioxidante com trinchas.
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5.7.  Pintura manual, com pincel e rolo, utilizando tinta a base de
poliuretano, da escada, da plataforma de contorno do tanque com
0 respectivo guarda corpo, da tampa flangeada de saida inferior do

Tanque e do tubo extravasor.

Esta pintura em relacéo a pintura externa do Tanque, difere apenas pela
cor e pelo modo de aplicacéo, pois, pelos motivos acimas apontados, sua pintura
sera manual, com utilizacdo de rolos e trinchas, com a mesma tinta poliuretano

acrilico alifatico, porém na cor amarelo Munsell (amarelo seguranca).

5.8. Fiscalizacao dos servicos de preparacdo da superficie e pintura
pelo Inspetor N1, que ficarA responsavel por fazer apenas

inspecdes visuais, com as devidas correcoes.

O Inspetor N1 fard o acompanhamento dos servicos de preparacdo da
superficie e da pintura externa do tanque, sem a necessidade de testes, ou seja,
apenas inspecfes visuais dos servicos em execucao, fazendo as devidas

corre¢cdes, onde necessario.
6.0. LIMPEZA GERAL/DESMOBILIZACAO/ENTREGA DA OBRA

6.1. Limpeza geral da obra.
6.2. Desmobilizacdo do canteiro.

6.3. Entrega da Obra.

ApOs a realizacao dos servigos, a Contratada providenciara a limpeza final
da obra, retirando todos os entulhos e materiais inertes da obra, provenientes
dos servigos executados.

A desmobilizagdo do canteiro deve abranger a recuperacéo de uso da
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area anteriormente ocupada pelas instalagdes. A area afetada deve ser
recuperada mediante a remocdo das construgdes provisorias, limpeza e
recomposicao ambiental. Nao € permitido o abandono de sobras de materiais
de construgao, de equipamentos ou partes de equipamentos inutilizados.

Fazer a entrega oficial da obra entregando os documentos referentes aos
testes e ensaios realizados durante a execucdo dos servigos pelo Inspetor de
Qualidade.

DAE S/A- AGUA E ESGOTO
GOC - Geréncia de Obras Civis
Luciano Marco Catalano
Assessor Especial
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